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inovasyonun ilk sarti sorgulamaktir.
Sirdirebilir inovasyonun ki ise sorgulamayi hi¢ birakmamaktir.

Bizim icin de inovasyon yolculugu bir soruyla basladi: “Neden Turkiye'de katma degerli teknoloji
Uretilmesin?”. Bu uzun yolculuktaki ilk dénim noktasi ise MIT (Made In Turkey) markasinin dogusu
oldu. Plakali isi esanjort alaninda Turkiye'nin ilk yerli Ureticisi olmamizi saglayan MIT’nin kurulug
vizyonu; yerli bir “alternatif” olmak degil, kiresel pazarda rekabet edebilecek kalitede bir marka
insa etmekti.

Bu hedef igin calisirken gegtigimiz 15 yil igerisinde Urun ve sureglerimizin ISO, TSE, CE, GOST ve
daha bir¢ok ulusal ve uluslararasi kalite belgesini almaya hak kazanmasi bizim igin strekli mevcut
durumu sorgulayarak kendimizi asma istegimizin dogal bir sonucu oldu.

Yeni Nesil Miihendislik

Soruna degil stirece odaklanan mthendislik yaklagimimizla bir trtinde uzmanlasmakla yetinmiyor
o Urlnun tum ekosistemini gdéz éntne aliyoruz. Dolayisiyla plakall isi esanjorinun yani sira bir
sistem olusturacak diger tim komponentleri de Uretiyoruz ve ugtan uca bir uygulama sunmak
icin gereken muhendis kadrolarinin surekli gelisimine odaklaniyoruz. Uzman muihendislerimizin
sagladigi is gelistirme, satis 6ncesi, satis ve satis sonrasi hizmetlerimizle de sadece bir drtin degil
“¢6zUm” sunuyoruz.

15. yilimizda; kalitesi uluslararasi olarak onayli plakali 1si esanjorlerimiz, bu esanjorleri bir sistem
haline getiren akimudlasyon tanklari, boylerler, endUstriyel pompalar, tesisat malzemeleri gibi
komponentlerimiz ve uzman muhendis kadrolarmizla sundugumuz tamamlayici hizmetlerle,
60’'dan fazla Ulkede yUksek teknolojiye ihtiyag duyan projelerin ¢6zUm ortagi olarak gelismeye
devam ediyoruz.
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ISI TRANSFER URUNLERI

® Plakall Isi Eganjort ® Lehimli Isi Esanjord
e Borulu Isi Esanjort ® Fanli Yag Sogutucu
e Ekonomizer e Isi Bataryasi ve Radyator

BASINCLI KAPLAR

® Boyler ® AkUmulasyon Tanki e Buffer Tank ® Genlesme
Tanki ® Paslanmaz Proses Tanki ® Denge Kabi / Tortu

Tutucu / Hava Ayirici ® Buhar Seperatért ® Basingl Hava
Tanki e Nétralizasyon Tanki ® Hava Ttpt ® ADR'li Celik IBC

GIDA SISTEMLERI

® Plakall Pastorizatdrler ® Tubuler Hijyenik Pastérizatorler

e Peynir ve Peynir Alti Suyu Sistemleri ® UHT - Sterilizasyon
Sistemleri ® CIP Sistemleri ® Hijyenik Depolama ve Proses
Tanklari ® Homojenizator ® Standardizasyon Sistemi

e Evaparator (Yogunlastirici) e Tesis Kurulum Hizmetleri

AKISKAN TRANSFER URUNLERI

® | obe Pompa e Hijyenik Santrifiij Pompa ® Turbo / Roots /
Santriftlj Blowerlar e Varil Pompasi ® Asit Pompasi
® Dozaj Pompasi ® Monopompa ¢ Hava Diyaframli Pompa

AKIS KONTROL URUNLERI

® Kelebek Vanalar e Kuresel Vanalar e Globe Vanalar
® Bigakli Vanalar  Aktuatorler ® Cekvalfler o Pislik
Tutucular ® Termoplastik Vanalar ® Plastomatik Vanalar

ENERJI SISTEMLERI

e Kazan Sistemleri
® Gunes Kollektérleri
¢ Gunes Enerjisi Boyler ve Tanklari
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MIT
1. EMNIYET

1.1 Onemli Bilgiler
Pompayi kullanmadan énce daima bu kilavuzu okuyun.

e Ciddi kisisel yaralanmalari 6nlemek icin 6zel prosedurlerin uygulanmasi gerektigini belirtir.
e Pompaya zarar gelmemesi icin 6zel prosedUrlerin uygulanmasi gerektigini belirtir.

e Kullanimi basitlestirmek veya netlestirmek icin 6nemli bilgiler igerir.
1.2 Giivenlik Onlemleri

1.2.1 Kurulum
Teknik verileri daima iyice okuyun.

e Blyuk boy pompay! tutarken kaldirma vinci kullanin.

e Elektrik baglantisini her zaman yetkili personel tarafindan yapilmalidir (Motor talimatlarina
bakiniz).

1.2.2 Operasyon

Sivinin akigl, konsantrasyonu ve viskozitesi, siparis 6ncesi verilen degerlere gore farklilik
gosterirse, pompa mevcut kapasitesi disinda calismayl dener ve motor asiri yuke biner, bunun
icin ilk secimde verilen degerlere gére pompay! kullanin. Sicak sivilari transfer ederken veya
sterilize ederken asla pompa ve boru hatlarina dokunmayin. Pompayi asla hem emme hem de

basma tarafi kapali halde ¢alistirmayin. Alkali ve asidi (CIP yikamasi) her zaman bUyuk bir 6zenle
kullanin

1.2.3 Bakim
Pompaya bakim yaparken daima guc¢ kaynagini kapatin.

e Pompaya asla sicakken bakim yapmayin.
e Pompaya asla basing¢ altinda ve boru hatlari takili iken bakim yapmayin.

2. KURULUM

2.1 Ambalajlama / Teslim

A Ambalajin hatali aciimasindan dolayi olusacak hatalardan sorumlu tutulamayiz.
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Adim 1:
Teslimat iceriginin dogru olup olmadigini kontrol edin:

1. Pompa yuzeyinin iyi olup olmadigini kontrol edin.
2. Irsaliyede yazili olan parcalarin olup olmadigini kontrol edin.
3. Pompa isletme bakim kilavuzu.

Paketleme malzemelerini

. M
Adim 2: uayene sokn.

Giris ve cikis hattindaki muhtemel paketleme
malzemelerini  ¢ikarin.  Pompay! tasimada
olusabilecek hasarlara karsl kontrol edin.
Pompanin giris ve c¢ikisinin iyi durumda
oldugundan emin olun.

Adim 3:

Buyuk boy pompay!i kullanirken her zaman bir kaldirma vinci kullanin. Pompayi kaldirmadan énce
varsa Uzerindeki koruma kilifini gikarin.

2.2 Kurulum
Adim 1:

Lutfen buyudk boy pompayi kullanirken kaldirma vinci kullanin. Elektrik baglantisini her zaman
yetkili personel tarafindan yapiimalidir. (Motor talimatlarina bakiniz).

Adim 2:

Pompanin etrafinda yeterli alan oldugundan
emin olun. (min. 0.3 - 0.5 m)

UL,
AR

Adim 3:

Dogru akis yonunu saglamak.

Giris

Dogru akis yonu.
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Adim 4:
e Emis hattt mumkin oldugunca kisa

olmalidir.

e Emis borusunda en fazla bir dirsek olmalidir.
Buyutk egdrilik yaricapina (90 derece) sahip
dirsek iyi bir segimdir.

e Emis borusunda olusan havayi 6nleyin veya
havayi tahliye edin.

Adim 5:

® Emis hattini 25 cm tutunuz.

e Akis hizinin sabit olmasini saglayin.

Adim 6:

Giris ve c¢ikis borularini  dogru sekilde
destekleyin ve pompayl germekten kacinin.
Asagidakilere 6zellikle dikkat edin:

e Borunun titresimleri.

e Borunun isil genlesmesi.
e Asiri kaynak.

e Boru hatlarinin asir ydklenmesi.
2.3 On Kullanim Kontrolii

Adim 1:

Doénus yonuna kontrol etmeden 6nce daima fani ¢ikarin. Fan takili ve pompa gévdesi ¢ikariimissa,
pompay! asla ¢alistirmayin.

1. Vidalari, contayi (16) ve pompa gévdesini (9) cikarin.
2. Carki (14) gikarin.



Adim 2:

A Pompa etiketine bakiniz.

1. Motoru anlik olarak ¢alistirin ve durdurun.

2. Saplama milinin (5) dénme yoéndnUn giris
tarafindan bakildiginda saat yonunun
tersinde oldugundan emin olun.

Adim 3:

1. Arka kapak ile cark arasindaki boslugu
dlgcmek icin bir kege kullanin.

2. Aciklik dogru degilse, lUtfen ekin
endustriyel ile iletisime gecin.Bu aciklik
0,5-0,6 mm arasinda olmalidir.

Adim 4:

Carki temizleyin ve carki takin ve sikin.

Adim 5:

1. Pompayi yapi ¢izimine gére monte edin.
2. Pompa gdvdesini temizleyin ve takin (9).
3. Contayi takin ve vidayi (16) takin.

3. OPERASYON

3.1 Calisma / Kontrol

Adim 1:
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0.5-0.6 mm

Boru sisteminin direnci azalirsa akis nominal degerin Uzerine ¢ikar ve motor asiri yiklenir. Yanlis

islem / kontrolden sorumlu tutulamayiz.
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Sicak sivilarl transfer ederken veya sterilize ederken asla pompa ve boru hatlarina
dokunmayin.

Adim 3:

Pompayi asla hem emis hem de basma hatti kapali sekilde calistirmayin.

Adim 4:

Salmastra  kuru olmamalidir. ~ Cift
salmastrali pompa, pompay!
galistrmadan  6nce soguk suyla
beslenmelidir.  Giris  hattini  asla
kismayin.

Adim 5:

Cift Mekanik Salmastra

1. Yikama sivisinin girisini dogru sekilde
baglayin.

2. Su beslemesini dogru sekilde duzenleyin.
3. Cikisi acik tutun.

Adim 6:
Kontrol
Kapasite ve guc tuketimini asagidaki yollari izleyerek azaltabilirsiniz:

1. Pompanin basing tarafini kisaltin.
2. Cark capinin azaltimasi.

3. Motorun hizini yavaslatmak.

L



3.2 Sorun Giderme

Problem

Motor asiri
yuklenmesi.

Nedeni

e DusUk cikis basinci ve cok blyuk akis
hizi.

e Viskoz sivilarin transferi.

e Yiksek yogunluklu sivilarin transferi.

e Motorun dénme hizi gok yuksek.

e Sividan ¢okeltilerin olmasi.
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Cozimu

e Cikis valfi kullanarak kisma.

e Daha buyUk motor veya daha kiguk
cark.

e Motorun frekansini kontrol edin.

e Sik temizlik kontrold.

Dustk akis sorunu,
pompanin akiskan
transfer etmemesi.

* Pompa ve emis hatti sivi ile
doldurulmamis. Cark veya borular tikal.

e Emis borusu sizdiriyor.

e Boru direnci, pompanin basincini
aslyor.

e DusUk voltaj, motorun yavas dénme
hizi.

e Sivi sicakligi gok ytksek.

o Alt valfi sizintilara karsi kontrol edin ve
tekrar doldurun.

e Emis borusunu ¢ikarmak icin pompayi
ayirin.

e Emis borusunu tekrar kapatin.

® Boru direncini azaltin veya bunun
yerine daha buyuk bir pompa kullanin.

* Motor kablolamasini, devrenin
frekansini ve voltajini kontrol edin.

e Sivi sicakligini azaltin veya giris - ¢ikis
basincini arttirin.

Yuksek guralta.

® Emis yetersiz veya emme giris basinci
¢cok dusuk.

e Sivi sicakligr gok ytksek.

e Emis borusu sizdiryor.

e Carkta ve pompa govdesinde yabanci
madde sikismasi var.

e Motor safti hasarli.

e Emis borusunun direncini veya
emme girisindeki ve sivi seviyesinin
yUksekligini arttirin.

® Emis borusunu tekrar takin veya
contalari degistirin.

e Yabancl maddeleri gikarmak igin
pompay! ayirin.

e Cark ve pompa govdesi arasindaki
boslugu ayarlayin.

e Motor milini degistirin.

Milden su geliyor.

e Salmastra sivi olmadan calisiyor.

e Doner veya sabit salmastra yipranmis.

e O-ring eski veya malzeme secimi
yanlis.

e Sivida asindiricilar var.

¢ Transfer edilen malzeme salmastra
ylzeyinde kristalize edilmistir.

® Pompanin surekli beslendiginden emin
olun ve tim asinan parcalari degistirin.

e Doner halkayi veya sabit halkayi
degistirin.

e O-ringl degistirin veya malzemeyi
tekrar secin.

e Sabit halka veya doner halka, silisyum
karbur veya grafitten yapilmistir.

° Pompay temizlemek icin ayirin ve
contayl yilkamak igin su kullanin.

Conta sizdiryor.

e Conta malzemesi yanlis secilmis.

* Malzemeyi tekrar segin.




M1
3.3 Tavsiye Edilen Temizlik

Adim 1:

ﬁ Daima alkali ve asidi cok dikkatli kullanin. Islem stiresince plastik eldiven ve koruyucu
\ g6zIUk kullanin.
r

Adim 2:
é Sterilizasyon sirasinda asla pompaya veya boru hatlarina dokunmayin.

Adim 3:
Temizlik maddesi érnekleri:

Klor icermeyen temiz su kullanin.

1. % 1' NaOH, 70 °C'de (158 °F). 2.% 0.51 HNO,, 70 °C'de (158 °F).
1 kg NaOH 100 | = Deterj 9
gNa + su eterjan Ogalo/'c:‘i?: ¥ 1001 su = Deterjan
2@5/;333 + 100lsu =  Deterjan
Adim 4:

1. Deterjanin asir konsantrasyonundan kaginin.

- Kademeli dozajla.
2. Islem akisini temizleme akisina gére ayarlayin. Sut / viskoz sivilarin sterilizasyonu.

- Kademeli dozajla.

Adim 5:

Daima durulayin! Temizlikten sonra daima
temiz suyla iyice durulayin.

Adim 6:

A Deterjan, gecerli kurallara / direktiflere uygun olarak depolanmali / imha edilmelidir.

|7
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4. BAKIM

4.1 Genel Bakim

Adim 1:

Her zaman teknik verileri takip edin (bkz. sayfa 14). Pompaya servis yaparken daima gu¢
kaynagini kesin.

TUm hurdalar gecerli kurallara / direktiflere uygun olarak depolanmali / atiimalidir.
Pompaya asla sicakken bakim yapmayin.

Pompaya, atmosferik basing altinda ve boru hatlari séktimus bir sekilde bakim yapin.

Servis sirasinda kablolar motordan ¢ikariimiglarsa, elektrik baglantilarini dogru sekilde
takin.

> > >
2 2 2
» w N
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4.2 Bakim
Mekanik Salmastra Kauguk Conta Motor Safti
Onleyici | e Tum salmastralan 12 ayda e Salmastrayi degistirirken .
Bakim bir degistirin. degistirilir.
K e TUm salmastray! transfer e Salmastrayi degistirirken
acak ) . S C -
isleminden sonra degistirin. degistirilir.

e DUzgUn ¢alisma igin sizinti
olup olmadigini strekli

kontrol edin.
Planl e Pompanin bakim kaydini e Salmastray! degistirirken o
Bakim tutun. degistirili. e Yillik muayene Onerilir.

e Sizintl olmasindan sonra
komple salmastrayi

degistirin.
e Kurulumdan énce ¢ Aglgm!§sa, tum yatag
e Kurulumdan 6nce salmastranin O-ringi gres SRR
. - . ® Rulmanin eksenel olarak
Yaglama salmastranin O-ringi gres veya yag yaglayin. Contayi riiEnEmeeEingEn e
veya yag yaglayin. takmadan 6nce gres ya da Y

olun. (Motor talimatlarina

silikon yag ile yaglayin. bakiniz)

Kullanim Oncesi Kontrol

Elektrik baglantisi bakim sirasinda motordan c¢ikarildiysa, elektrik baglantilarini dogru sekilde
takill oldugundan emin olun.

e Motoru anlik olarak ¢alistirin ve durdurun.

e Pompanin dizgun galistigindan emin olun.
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4.3 Pompa / Salmastranin Sokiilmesi

1. Somunu (16) gikarin, contayi (10) ve kapagdi (9) ¢ikarin.
2. O-ringi (11) arka kapaktan ¢ikarin.

3. Kavrama korumasini (6) ¢ikarin.
4

. Bir tornavidayi kaplinin somununa (12) dogru itin. Sonra pervaneyi (14) saat yonunun tersine
(Pervanenin karsisinda) cevirin ve pervaneyi cikarin.

5. O-ringi (18) pervaneden somun anahtariyla cikarin. (Carkin karsisinda, saat yénunun tersine
cevirin).

6. Cift mekanik salmastrali pompada: i¢ ve dis borudaki suyu cikarin.
7. Arka kapagin somununu sokun, contayi (11) ve pompa gévdesini (10) cikarin.

8. Ciftli mekanik salmastrali pompa:

- Yardimci doéner halkayi,sizdirmazlik tutucusundan gikarin.
- Civatayl pompa gévdesinden c¢ikarin.

- Su contasini ve O-ringi ¢ikarin.

- Yardimci doéner halkayr milden (5) ¢ikarin.

9. Sabit halkayi ve O-Ringi pompa gévdesinden ¢ikarin.
4.4 Pompa Milinin Muayenesi

1. Saftin titresim frekansini kadran gdstergesi ile élcun.

2. Atim frekansi 0,06 mm'yi asarsa, salmastra degistiriimelidir.
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4.5 Pompanin Tekrar Monte Edilmesi

1. Ciftli mekanik salmastra:

- Yardimci sabit halkanin o-ringini yaglayin ve déner halkayi tekrar mil contasina yerlestirin.
- Yardimci sabit halkayi su sizdirmazlik halkasina dogru bastirin.

- Yardimci doner halkanin O-ringini yaglayin ve salmastray! takin.

- Su sizdirmazlik halkasini tekrar pompa gévdesine yerlestirin ve civatayi sikin.

2. Pompa gévdesini takin ve somunu sikin. (Pompanin giris yontne dikkat edin).

3. Sabit halkanin O-ringini yaglayin ve sabit halkayla birlikte tekrar pompa gévdesine vidalayin.
Somun anahtart ile sikin.

4. Carki tekrar mile (5) vidalayin. Cark ile
arka kapak arasindaki aciklik 0,5-0,6 mm
olmalidir. Dogru degilse, baglanti civatasini
(4) gevseterek ayarlayin. Ayar yaptiktan sonra
civatayi (4) sikin.

. O-ringi (11) yaglayin ve pompa gdévdesine (9) yuvarlayin.
. Ciftli mekanik salmastrali pompa:besleme Suyunu i¢ ve dis boru hattina ekleyin.
. Kavrama korumasini takin.

. Pompa kapagini (9) geri yerlestirin ve somunu (16) vidalayin.

© O N O O,

. Tum civatalar kurulum sirasinda asagidaki listeye gore vidalanmalidir:

Kuvvet

Derecesi

8.8 10 25 49 85 210 420
A2-70 7.8 17 35 69 144 281




5. MONTAJ TABLOSU
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Kod Adet Parcalar
1 1 Motor
2 1 Pompa Korumasi
3 4 Civata, Conta
4 1 Kaplin
5 1 Saft
6 1 Kaplin Koruma
7 1 Baglanti Tabani
8 4 Civata, Conta
9 1 Pompa Kapagi
10 1 Pompa Goévdesi
11 1 O-ring
12 2 Somun, Conta
13 1 Fan
14 2 Pompa Ayagi
15 4/6 Civata, Conta
16 4 Somun, Civata, Conta
17 1 Mekanik Salmastra

18

Su Sogutmali Ciftli Mekanik Salmastra
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NOTLAR
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EC UYGUNLUK BEYANNAMESI

(89/392 CEE Makina Yénetmeligi ve ardigik diizeltmeler uyarinca
Ekli dosya Il A noktast).

EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA VE SOGUTMA SAN. TiC. LTD. STi
Des San. Sit. 107 Sok. B14 Blok No :2A/4 Umraniye- istanbul / TURKIYE

Kendisine ait olan yeni pompanin kendi sorumlulugunda oldugunu ilan eder:

Makinanin tamimi: HiJYENIK SANTRiFUJ POMPA

Model Adi: MIT MP-05, MIT MP-10, MIT MP-15, MIT MP-20-I, MIT MP-20-II, MIT MP-25, MIT MP-30,
MIT MP-35-I, MIT MP-35-II, MIT MP-40-I, MIT MP-40-Il, MIT SPP-07, MIT SPP-10, MIT SPP-20, MIT SPP-25,
MIT SPP-30

89/392 CEE Makina Yonetmeligi'nde yer alan yasal gerekliliklerle ve ardisik diizeltmelerle uyumludur.

Uygulanabilir Uyumlastinlmig Standartlar:

EN 292-1 (Makinelerde giivenlik-Tasarim igin temel kavramlar, genel prensipler-Bélim 1:Temel terimler)

EN 292-2 (Makinalarda giivenlik-Tasarim igin temel kavramlar, genel prensipler bolim 2: Teknik prensipler ve
ozellikler)

EN 60204-1 (Makinalarda giivenlik - Makinalarin elektrik donanimi - boltim 1: Genel kurallar)

EN 349 (G6vdenin pargalarinin ezilmesinin 6nlenmesi igin minimum bosluklar)

EN 294 (Makinelerde giivenlik-El ve kollarin tehlikeli bolgelere erismesine karsi giivenlik mesafeleri).
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Ayrica, 89/392 CEE Makine Yénetmeligi'nin V. Muhafazasinda da belirtildigi gibi:
- CE& sembolii makine iizerinde goriintiilenebilir;
- Teknik Dosya, imalatginin Merkez Ofisinde ilgili Makamlar tarafindan incelenebilir.

10.05.2017

BARBAROS GENCER
Genel Midir

T3 €HiN ENDISTRIVEL

Adres: DES SAN. SIT. 107 SOK. B14 BLOK NO :2A/4 UMRANIYE iSTANBUL -TURKIYE

Telefon: +90 216 660 1305 Mail: info@ekinendustriyel.com
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MIT

MIT profesyonel sistem ¢6zUm merkezimizden, pompalariniz, esanjorleriniz ve sisteminizle ilgili
yasadiginiz problemlerle ilgili yardim alabilirsiniz. Konusunda uzman mthendislerimizden olusan
¢6zUm merkezimiz size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktir.

e Kullanim sicak suyu tesisatlari.

e Merkezi ve bolgesel I1sitma sistemleri.

e Sut, yogurt, 1sitma, sogutma ve pastérizasyon sistemleri.

e Endustriyel sogutma ve Isitma sistemleri.
e Yag sogutma tesisatlari.
e Enerji geri kazanim sistemleri.

e Havuz isitma sistemleri.

e Buhar tesisatlari.

SERVIS HiZMETi

444 35 46

Sisteminizin istediginiz  kapasitede ¢alismas,
sorunsuzlugu ve uzun 6mUrll olabilmesi igin
ilk kurulumda dogru olarak dizayn ediimesi ve
uygulanmasi hayati nem tasimaktadir. Bu sebeple
sisteminizin kurulum asamasinda ve isletmede
ortaya cikabilecek sorunlarda ihtiyaciniz olan
teknik destegi birinci elden alabileceginiz
telefon numaramiz +90 (216) 232 24 12'den bize
7 giin, 24 saat ulasabilirsiniz.

Sisteminizin dogru, performansli ¢calisabilmesi
icin uzun yillar iginde topladigimiz bilgi

birikimimizi siz degerli musterilerimizle paylasmaktan mutluluk duyacagimizi tekrar belirtmek
isteriz. Her tUrld 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu butin uygulamalarda Ekin EndUstriyel,
sizin icin en iyi ¢6zUm ortagl olmaya devam edecektir.

@ o o @ O @ . / ekinendustriyel

|17

Bizi sosyal medyada

takip edin...



Turk muhendislik teknolojisi ile Uretilen Urdnlerimiz;
Bugun, dinyada 135 llkede...
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